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• L :G.1�93 B'scheinigung / Certificate / Certificat
•• 

·····-·J über die Bau- und Druckprüfung an 1 Druckbehälter
..................... oconstruction and hydraulic pressure test of 1 pressure vessel TUV 

de controle final de construction et d'essai sous pression hydraulique de 1 récipient à pression 

Prüf-Nr.rrestN°.JNo de rappot 
Werks-Nr./Facloy serial No 

JNo de commande usine 

Kennzelchnung auf Fabrlkschild • Marking on name plate - Marquage sur la plaque de constructeur 
Hersteller/Lieferer 
Manufacturer/Supplier 
Constructeur/Fournisseur 

TH. WITT Kältemaschïoenfabrik GmbH 

D-52070 Aachen @·W. Germany
Baujahr 

: 453/99 

:102027 

Herstellerzeichen 
Manufacturer's mark 
Marque du constructeur 

Year of construction 
Année de construction 

Fabrik-Nr.: 
Manufacture's N°: 
No de Fabricaion: 
Zulässiger Betriebsüberdruck 
Permissible working pressure 
Pression de sevice max. admisible 
Betriebstemperatur 
Operat,ng tem,erature 
Température de sevice 
lnhalt 
Capacity 
Cacacité 

Vewendungszweck 
lntended use 
Usage 

Prüfbedingung 
Test condition 
Prescrîptions de contröle 

Vorprüfung durch 
Design-approval by 
Approbatlon du plan par 

Raum Mantelraum Raum / 
102027/41 Chamer A Chamer B

Enceinte Enceinte 
bar 
bar 22/-1 I 
bars oc oc -10/+100 I 
oc 
Ltr. 
Ltr. 720 I 
Ltr. 

R507 ND-Behälter - NDB 660-660 x 2330 mm 

Druckbehälterverordnung (DruckbehV) 

TÜV Rheinland am 18.05.1999 
VP-Nr.: 990845 nach 1-20475.3121.004.002-

Bauprüfung am 
Construction test on 

01.07.99 Zeichnung-Nr. 
Drawing N°. 
Plan-No. 

0-20509.3121.001.003-

Controle flnal de construction Ie 
Die Ausführung des Behälters und die beigefügte Zeichnung entsprchen in ihren wesentlichen Teilen der vorgeprüften Zeichnung. 
The construction and the attached drawing correspond in their esential pats to the design-approval drawing. 
La construction du récipient et Ie plan annexé correspondent dans leur paties essentiells au plan approuvé. 

Prüfung der Beschafenheit 
Quallty examinatlon 
Examen de l'état du réclpient 

keine ersichtlichen Mängel 

1999 

Raum / 
Chamer 
Enceinte 

C

I 

I 

I 

Wasserdruckprüfung am 
Hydraulic pressure test on 

Prüfüberdruckfest oressure/Pression efctive d'éoreuve fbar/bars/bars1 
02.07.99 

Essai sous presslon hydraullque Ie 

Bemerkungen/Notes/Observations 

) 
� Fabrikschild 0 Niet 

Prüfstempel: name plate nvet 
Test stamp: plaque de constructeur rivet 
Poinon apps6 sur: J Behälterwand □ Flanschen 

the vessel shell flanges 
la paroi du récipient des brids 

Bemerkungen für den Betreiber/Note for user/Oberservations peur l'usager 

A 

28,6 

B 

I 

D Verbindungsnaht 
weid 
une soudure 

D vorgeschraubten Teilen 
scrNed-on-pats 
parties boulonnés 

C 

I 

Die Ausrüstung wurde nicht geprüft. Die Abnahmeprüfung am Aufstellungsort ist noch erforderlich. Meldung ver lnbetriebnahme 
an die zuständige Überwachungsorganisation. 
The safety-equipment has not been tested. The pressure vessel has to be subjected to acceptance test on the site. Information of 
the competent supervising authority prior to beginning of operation. 
Les accessoires d'équipement n'ont pas été soumis au controle. Le récipient doit être soumis au controle de réception sur Ie lieu 
d'emploi. L'organisme de controle compétent doit en être informé avant la mise en service. 

Aachen, den 02.07.99 
Anlagen: 2 Zeichnung. 1 
Annexes. Drawing: 
Annexes. Plan: 

Werkstoffnachweis: Materialliste 
Material cetificats: 
Certficats matiérs: 

BetreiberlU,er/Usager: 

097212pb.376. dc/08. 97 
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Material-Aufstellung - Material Specification - Liste de spécification du matériel 
Ober alle drucktragenden Teile eines Druckbehälters gemä. / on all parts under pressure, of a pressure vessel as per/ pour toutes les pièces sous pression d'un appareil à pression selon • HP 20, 4 / 4 

102027/41 660 * 2330 

Fabrik-Nr. - Manufacturer's N°
. 
-.No. de Fabrication Abmessungen - Dinensions - Dimensions 

102027 

Auftrag-Nr. - Order no. - No. de ede. 

WERKSTOFFBEZEICHNUNGEN WERKSTOFFHERSTELLER 
Material ldentification Material manufacturer / Fabricant matière première 

ldentificalion du matèriel Bescheinigung n. / Certiicate acc. to/ Cetificat selon - DIN 50049/DIN-EN 10204 
Pos. Stück Bauteil Abmessungen Güte DIN/ EN Schmelze Probe Name Art Nr. Datum 
Pos. Pieces Prefabricated part Dimensions Mat. DIN/ EN Heat no. / Mat. Test no./prise Name Cat. No. date 
Pos. Pièces Pièces prèfabriquèes Dimensions Mat. DIN/ EN - en Fonte no. - d'essai no. Nom Cat No. Date 

1 1 Mantelrohr 660 * 8,0 H Il 17155 651748 72673204 Thyssen 3.1 B 136106 17.11.98 _ / 
L L 'Iupperuouen oou 1 H Il l /1,, UOL+L+ :�( "�1 ·� 1 nyssen 5.1 s 445711 14.01 .99 .. 

j j <0hr 114,5 • lU St )).Ö 1 /1 ,o l·i,·l_lK Nova Hut 3.1 B 50128/99 11.02.99 � 

; 

Schwei.zusatz{erkstoffe : Für den Druckbehälterbau eignungsgeprüft. Filler materials : suitable for pressure vessel manufacture Métaux d'apport: propre·a fabrication t·appareils à pression 

Für alle verwendeten Kleinteile wird hiermit bescheinigt, da. die Werkstoffe gemä. We herewith certif~ that of all hardware, the material have been tested Nous certifions pour Ie petit-matériel que les matériau| ont été 
den Bedingungen der einschlägigen AD - Merkblätter der Reihe W geprüft sind und in acc. with the conditions of the AD-Merkblätter Row W and the mat- examinés selon les conditions de AD-Merblätter Rang W et les 
die Werkstoffnachweise nach DIN 50049 / DIN-ISO 10204 vorliegen. erial certiicates acc. to DIN 50049 / DIN - ISO 10204 being available. certiicats du matériel selon DIN 50049/DIN-ISO 10204 sont disp .. 

Aachen 01.07.99 . ·Aachen 01.07.99 �ciwe,stäod;gi Der TÜV - Sachverstäidige 

WTO TH., \YITT K-Äl TEMASCHINENFABRIK GMBH ' 

l uk-3$S!r. 3� 0 52070 Aachen � (0241) 18208 0 Telefa} (0241) 1820819 
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W!•D 
Korrosionsschutz - Anstrich Ausgabe : April 1995 

W 0351 - 7.03a 
gemäB DIN 55928 Blatt :. 1 / 5 

Teilbescheinigung 

Betr.: Armaturen / Druckbehälter / Schwimmerregler / Kältemittelpumpe *) 

Auftrags-Nr. : 
Kunde: 
Bauteil: 

Zeichnungs-Nr : 

Schutzsystemkennzahl 

Grundbeschichtung 

1. Deckbeschichtung

2. Deckbeschichtung

*) nicht zutreffendes ist zu streichen 
Jahr: r 1999 

0-20509.3121.001.003-
Datum/ Bearbeiter: 1 16.07 .99 Ro. 

Wir bestätigen hiermit, da. die im B�tr. genannten und zum Einbau in eine 
Kälteanlage bestimmten Teile zu vorbezeichnetem Auftrag werksseitig für einen 
ordnungsgemä1en Korrosionsschutz-Anstrich mit einem Reinheitsgrad Sa 2½ 
gemä1 DIN 55928 - 4 vorbereitet sind, sowie folgende Beschichtungen vorge
nommen wurden zur Erzielung einer 

4 - 300.2 H nach DIN 55928 - 5 
*) ist bauseits aufzubringen 

lcosit EG Phosphat 
(rotbraun, RAL 8012) 80 µm 
lcosit EG 1 
(grau, DB 702) 80 µm *) 

Soli -Schichtdicke 160 µm 
lcosit EG 5 
(grau, RAL 7001) 80 µm *) 

gesamte Soli - Schichtdicke 240 µm 

besondere Bemerkungen : a) Bereiche, in denen noch geschwei,t werden mu,, verbleiben ohne Beschichtung;
b) lose geliefete Einschwei,-Armaturen erhalten ketne Deckbeschichtung;
c) lm Bereich der Holutter wurde bereits die 1. und 2. Deckbeschichtung aufgebracht

.
. 

................................................................................................

Die Bescheinigung wird maschinell erstellt und nicht unterschrieben. 

TH. WITT ÄL TEMASCHINENFABRIK GMBH 
Lukasstr. 32 • D 52070 Aachen • (0241) 18208 0 • Telefax (0241) 18208 21 

. 

. 

. 
. 

. . 
. 



1 

1 

1 

1 

1 

L,.=====J 

I 

DETAIL G 
H-t:t 

B 
DETAIL E 

DETAIL H 

ACHtlG ! 

1 
1· 
1 

1 

Fur die Anordnung der Stutzen 

ist nur dzr GrundriO aOge�end. 

lrrt 
•»11-0.tt 
rt, ... : tll.S 

DETAIL J 
M•t:t 

DETA�L K 

M•(:2 

VIII 

LT(. US 1� (:I N O¬ l,l ll SRIN 
f •ȱnns �.0UI<²I 111 :Sć�l 

(-� .. 1.,11,,n: 1 , 1.1 1. fMo,01 
$1\l•SCMClllGltU; � .-. l•K""i"I. 1. O�t-1.0l/l 

Sf�l-vt'UNIÔ 

Olt •11 X tt:flU�tlfl I'l-lĆ•t IKII •1tt•i.. • . 
Olt •U T ttHIC-tfl "",. ... ,u., "Kl • ȓ1-0.! llltt 1 1 t 

IV 

I±IMI 01 ... u ... _ StMU. .1 .. ,.-ue .... ,.. AWtn,,, 
Ó1"1'•U�• .. IOM! 

K•IOIJ; et. 0 �O 

•, .., · �� T.prWlt •: 11/0$/1"9 ltlló' t•l007' JUi « 0l• 
'0111 ,. . ȝrt •: ll/Ȋl/lt9 Zuêt""f: t-�•-.UII.Ol.Olt 

StM1H)9 ''tChUO N (ı. la. t·t51 QI UO.»,I 
1.-11.-•- IO 0.Chllllt(I . lf- '1• -••• SI-Il 
_,_,, __ ' 

TH. WITT 
.1lte•aȰéi1ntnlIK'1c H 
Q -2070 AiKhtn - Geraan; 

Snttocë Uaa6lo 'dt òȜe ÒyUnOt"SCale ut die 
Vȉuedlngno ,-1 èarl ɨorg1prütt. 

Olt l•f -Slll.N .. t.•t· - . tt it- '.: l 
-ȱllO�•MlȒ,,W, 
Z•tr•hot•llI ""'" t lɩtdl"l., 

l. •1•f otI . 
1-n-� .. ll'IM .. IIIINl�-,_-I ____ . . 
,101N� ... WIIO_l ___ ,10l!lllll-.--r11 . -.- flr.rtfl 

:!"�.::. "-.. =�.�=,111��=,=·�·=�
'

' : lt Al ttll: l.l 
U-1 l2Ml�r 

__ ,, __ , 

R 507 - ND-Behlter 
• 60 x 2330 noen



l 

r-

ANSICHT A 

LTD FUI .D 
MKI ie�HlÂll'•t"'""" •M 21.0I.H - \'i N 
',Ullf - M¨- ,§ûO 00 • -ll•tU' ' 

..... .�UlllMC•ll•■Il 
"uhv,_,. �. M$ '¥ ' 
ll)tl¿>ttfll-9t-'eěllr.,_11-tU:llntlh 
Au_tr. ' fŇl. h'ttl_,IH�t 11 a.- ,¤,.,¸��t • 151 
•-tr"lll•ŉCM" Mei\ •1 ID• -�IHU'• 

1 •nW•• 1 h'ullM I� ·-· _.. SKlnr111 ... /SKllhN. 

lt'Httllt 
,u tu,1c--• 

-•--'D •HIH, 

---... •·• ,11.1 

-·"- . ""' 

--""'"",

--*-"''"" 

�ltH1otlllllO�flt Y1t1u"11lll..,cn. ,...,-•>Il-••� 
11,li�N.0 

IIIMIJ,|<MPkI 
l)!NlllIM:.ll.0 

'"" 

NlňĖ - 1 
VD}OV11• ■Il 

Ul•l ■ U 

N 104 1 1 
nr.�.. ■t 
varl '4/) 1 t 

2Àtm.-uorr, ��:V�!".:!��!',.":i��::',"j:u" Á-11i ... m,. 
1-lnnĕt tl-Ht,rtlu ttMltl . tr-" f<:1 011 1tU 
l"IIH•- 11�;11,•tltt -.t • ɉ ,�II'l·Ul1UH� >KI OlN &al 
:�IHI- U-litilh t.!�L:�o:: ::a

O!lt $l •lt 
1fln1'•fl9tl'illtllG-S�ct,_101N6 

'Ml'M ; OJN e IIUM llcM l" Oit YilĚ 1 

.. 

III 

l 

VI 

VI 

DETAIL A 
M•l: 1 

,. 

DETAIL L 

DETàIL B 
M•/'1 

..I• 1 

1 H,/l 
t.'.:I.H6 

DETAIL 0 
M•!:1 

-::. 

DETAIL M 

DETAIL E 
M•t:1 

J. • 

... 

... 

... 

. 

• 

. 

. . . 

. . . 

. . 

. . 

. . . 

DETAIL F 
M•1: 1 

VII 

VI 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

